Технология.

7 класс.

Тестирование по технологии

"Токарные и фрезерные работы"

7 класс

A01:

Основное назначение станины токарного станка:

1)
для размещения передней бабки, задней бабки и суппорта

2)
для размещения только суппорта

3)
для размещения только задней бабки

A02:

Для чего предназначена передняя бабка станка:

1)
для закрепления резцов

2)
для размещения коробки скоростей, шпинделя с резьбой, на который навинчивается патрон

3)
для размещения "конуса Морзе"

A03:

Для чего нужен суппорт:

1)
для  закрепления режущего инструмента в резцедержателе и сообщения ему движения подачи

2)
для  закрепления измерительного инструмента

3)
для  закрепления задней бабки

A04:

Для чего предназначен фартук:

1)
для размещения коробки скоростей

2)
для размещения шпинделя

3)
для преобразования вращения винта или вала в поступательное движение суппорта с инструментом

A05:

Какие бывают движения подачи инструмента:

1)
сверху вниз

2)
продольное и поперечное 

3)
снизу вверх

A06:

Когда используется продольная подача:

1)
для подведения резца к детали

2)
для включения двигателя

3)
для обточки детали на заданную длину

A07:

Какие бывают резцы:

1)
легкие

2)
продольные, подрезные, отрезные, прорезные, расточные, галтельные, резьбовые, фасонные

3)
тяжелые

A08:

Где применяются проходные резцы:

1)
для  обработки наружных поверхностей деталей

2)
для обработки внутренних поверхностей деталей

3)
для нарезания резьбы 

A09:

Из каких составляющих состоит головка резца:

1)
верхняя грань, нижняя грань

2)
боковая грань, вертикальная грань, горизонтальная грань

3)
передняя грань, задние грани, режущие кромки, вершина

A10:

Сколько у резцов режущих кромок:

1)
две - главная и вспомогательная

2)
три - две главные и одна вспомогательная

3)
четыре - две главные и две вспомогательные

A11:

Что является вершиной резца:

1)
место  сопряжения двух вспомогательных кромок

2)
место сопряжения главной режущей кромки и  вспомогательной режущей кромки

3)
место сопряжения трех вспомогательных кромок

A12:

Как устанавливают резец по отношению к продольной оси шпинделя станка:

1)
ниже центра оси 

2)
по центру оси

3)
выше центра оси

A13:

Для чего служат спиральные сверла:

1)
для сверления в чугуне

2)
для сверления цветных металлов

3)
для сверления глухих и сквозных отверстий

A14:

Для чего служит зенкер:

1)
для увеличения отверстия, полученного сверлением, и достижения его прямолинейности, а также для подготовки отверстия под развертывание

2)
для окончательной обработки отверстия

3)
для центровки под сверло

A15:

Для чего применяют развертки:

1)
для  черновой обработки отверстия

2)
для окончательной обработки отверстия

3)
для центровки под сверло

A16:

Для чего предназначены фрезерные станки:

1)
для обработки наружных и внутренних плоских, цилиндрических и фасонных поверхностей, прямых и винтовых канавок, резьб, зубчатых колес

2)
только для обработки наружных поверхностей

3)
только для обработки внутренних поверхностей 

A17:

Из каких основных частей состоит горизонтально-фрезерный станок:

1)
стойка (станина) с коробкой скоростей

2)
шпиндель с оправкой, диски

3)
основание, стойка (станина) с коробкой скоростей, консоль, стол, хобот с серьгой, шпиндель с оправкой, тиски

A18:

Для чего служит консоль горизонтально-фрезерного станка:

1)
для установки и закрепления обрабатываемых заготовок в тисках или пазах стола

2)
опорой для стола и его перемещения в вертикальном, поперечном и продольном направлении

3)
для установки и закрепления обрабатываемых заготовок в патроне

A19:

В каких направления может перемещаться стол горизонтально-фрезерного станка:

1)
в вертикальном, горизонтальном и перечном

2)
только по кругу

3)
стол неподвижен

A20:

Как крепится оправка на горизонтально-фрезерном станке:

1)
в шпинделе с одной стороны

2)
в подшипнике с одной стороны

3)
в шпинделе с одной стороны, а другой она опирается на подшипник серьги

A21:

Какие бывают виды фрез:

1)
цилиндрические, торцовые, концевые, угловые, шпоночные, фасонные, радиусные

2)
квадратные

3)
прямоугольные

A22:

Для обработки каких деталей предназначены фрезы:

1)
с вогнутыми поверхностями 

2)
с плоскими поверхностями

3)
с сочетанием плоских и фасонных поверхностей

A23:

Какие основные углы заточки существуют у зуба фрезы:

1)
боковой и винтовой

2)
передний, задний и угол заострения

3)
только боковой

A24:

Какие бывают виды фрезерования:

1)
встречное 

2)
попутное

3)
встречное и попутное

A25:

Когда применяют встречное фрезерование:

1)
при  черновых работах

2)
при чистовых работах

3)
всегда

A26:

Когда применяют попутное фрезерование:

1)
при  черновых работах

2)
при чистовых работах 

3)
всегда

A27:

На каком из типов фрезерных станков выполняют обработку комбинированных поверхностей:

1)
продольно-фрезерных

2)
вертикально-фрезерных

3)
поперечно-фрезерных

