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ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА 
Обработка прямой манжеты на образце

Инструменты, приспособление и принадлежности: игла, ножницы, наперсток, линейка, карандаш, выкройка прямой манжеты, швейная машина, гладильная доска, утюг, проутюжильник, альбом. 

Материалы для работы: ткань для образца, швейные нитки.

Обработка прямой манжеты с застежкой, состоящей из одной детали

работы:

1.
Раскроить деталь манжеты.

2.
Сложить манжету по линии середины лицевой стороной внутрь, уравнять срезы. Сметать боковые срезы, стачать.

Ширина шва 5—7 мм. Срезать припуски на шов в углах, удалить нитки строчек временного назначения.

3. Вывернуть манжету на лицевую сторону, выправить углы, выметать швы, приутюжить со стороны нижней части манжеты (подманжеты).
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Обработка прямой манжеты с застежкой, состоящей из двух деталей

Ход работы:

1.
Раскроить детали манжеты и подманжеты.

2.
Сложить детали лицевыми сторонами внутрь, уравнять срезы, сметать, обтачать. Ширина шва 5—7 мм. Срезать припуски на шов в углах, удалить нитки строчек временного назначения.
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3. Вывернуть манжету на лицевую сторону, выправить углы, выметать швы, приутюжить со стороны подманжеты.

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА

Обработка нижнего среза рукава замкнутой манжетой на образце (первый способ)

Инструменты, приспособление и принадлежности: игла, ножницы, наперсток, линейка, карандаш, детали выкройки рукава и прямой манжеты, швейная машина, гладильная доска, утюг, проутюжильник, альбом.

Материалы для работы: ткань для образца, швейные нитки.

Ход работы:

1.
Раскроить детали рукава и манжеты.

2.
Обработать прямую замкнутую манжету.

3.
Сложить рукав лицевой стороной внутрь, уравнять срезы, сметать, стачать. Обработать срезы шва одним из видов обработки срезов, разутюжить шов.
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4.
Проложить по нижнему срезу рукава две машинные строчки для образования сборки. Собрать нижний срез на сборку до размера манжеты, распределить сборки равномерно.

5.
Вывернуть рукав на лицевую сторону, вложить его в манжету, совмещая швы манжеты и рукава, уравнять срезы, приметать со стороны манжеты, притачать на расстоянии 10 мм от срезов по рукаву. Удалить нитки строчек временного назначения.

6.
Обработать вместе срезы шва манжеты и рукава, заутюжить шов в сторону рукава.

7.
Оформить образец в альбом.

Проверка качества работы: 1) ширина манжеты одинаковая по всей длине; 2) швы манжеты и рукава совпадают; 3) влажно-тепловая обработка выполнена качественно.
ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА
Обработка нижнего среза рукава замкнутой манжетой на образце (второй способ)

Ход работы:

1.
Раскроить детали рукава и манжеты. Проложить по нижнему срезу рукава две машинные строчки для образования сборки.

2.
Собрать нижний срез на сборку, распределить сборки равномерно. Линия нижнего среза рукава со сборкой должна быть равна длине манжеты.

3.
Наложить манжету лицевой стороной на лицевую сторону рукава, уравнять срезы, приметать, притачать. Ширина шва 10 мм. Удалить нитки строчек временного назначения.

4.
Отогнуть манжету вниз, заутюжить шов в сторону манжеты.

5.
Сложить рукав с притачанной манжетой лицевой стороной внутрь, уравнять срезы, сметать, стачать. Обработать срезы шва рукава. Разутюжить шов рукава и манжеты.

6.
Отогнуть манжету на изнаночную сторону. Подогнуть срез подманжеты, наметать рядом с машинной строчкой. Прикрепить подгиб ручными косыми стежками за машинную строчку, отутюжить.
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7. Оформить образец в альбом.

Проверка качества работы: 1) ширина манжеты одинаковая по всей длине; 2) косые стежки ровные, частые, мелкие; 3) влажно-тепловая обработка выполнена качественно

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА

Обработка нижнего среза рукава манжетой на застежке на образце

Инструменты, приспособления и принадлежности: игла, ножницы, булавки, наперсток, линейка, карандаш, детали выкройки рукава и манжеты, швейная машина, гладильная доска, утюг, проутюжильник, альбом.

Материалы для работы: ткань для образца, швейные нитки, пуговица.

Ход работы:

Подготовка деталей к обработке

1.
Раскроить детали рукава и манжеты.

2.
Нанести линию разреза для застежки на детали рукава по линии локтевого сгиба (точно по долевой нити) от нижнего среза вверх. Длина разреза 7—9 см. Выполнить разрез.
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3. Раскроить долевую обтачку для обработки разреза рукава: длина равна длине разреза, умноженной на 2, ширина — 4—5 см.

Обработка разреза обтачкой

I. Развернуть разрез рукава по прямой линии. Наложить обтачку лицевой стороной на изнаночную сторону рукава, уравнять
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срезы, приметать, притачать. Ширина шва 5—7 мм. Удалить нитки строчек временного назначения.

2. Отогнуть обтачку на лицевую сторону рукава, подогнуть срез, закрывая машинную строчку, наметать, настрочить по краю подгиба. Удалить нитки строчек временного назначения. Приутюжить обтачку.

3.
Сложить деталь рукава лицевой стороной внутрь, уравнять стороны обтачки. Выполнить закрепку, захватывая 5—7 мм рукава, как показано на рисунке.

4.
Отогнуть обтачку передней части рукава на изнаночную сторону, закрепить булавкой.

[image: image9.png]I
U




Обработка нижнего среза рукава манжетой

1.
Сметать боковые срезы манжеты, стачать, отступив от среза линии пришива на 1 см. Срезать припуски на шов в углах, удалить нитки строчек временного назначения. Вывернуть манжету на лицевую сторону, выправить углы и швы, приутюжить.

2.
Сложить рукав лицевой стороной внутрь, уравнять срезы, сметать, стачать. Обработать срезы шва одним из видов обработки срезов, заутюжить шов в сторону переднего сгиба.

3.
Вывернуть рукав на лицевую сторону. Заложить по 1—2 складочки по нижнему срезу рукава в сторону разреза, закрепить булавками, заметать.

4.
Вывернуть рукав на изнаночную сторону. Наложить манжету со стороны подманжеты на изнаночную сторону рукава, уравнять срезы, приметать, притачать. Ширина шва 10 мм. Подогнуть срезы шва внутрь манжеты, приутюжить.
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5.
Вывернуть рукав на лицевую сторону. Отогнуть манжету вниз. Подогнуть срез манжеты, наметать, закрывая машинную строчку, настрочить по краю подгиба. Удалить нитки строчек временного назначения. Приутюжить манжету (рис. а).

6.
Обметать петлю со стороны переднего сгиба рукава, пришить пуговицу.

7.
Оформить образец в альбом.

Проверка качества работы: 1) ширина обтачки и манжеты одинаковая по всей длине; 2) машинная строчка ровная, проложена на расстоянии 1—2 мм от края подгиба обтачки и манжеты; 3) обметанная петля выполнена качественно, пуговица пришита прочно; 4) влажно-тепловая обработка выполнена качественно.

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА

Обработка нижнего среза рукава резиновой тесьмой на образце

Ход работы:

1.
Уточнить ширину припуска на подгиб нижнего среза рукава. Ширина припуска на подгиб равна ширине первого подгиба (7—10 мм) плюс ширина резиновой тесьмы плюс 3—5 мм на свободу продергивания тесьмы.

2.
Раскроить деталь рукава.

3.
Сложить рукав лицевой стороной внутрь, уравнять срезы, сметать, стачать. Обработать срезы шва одним из видов обработки срезов, разутюжить шов.

4.
Подогнуть нижний срез рукава на изнаночную сторону на 7— 10 мм, заметать на расстоянии 1—3 мм от сгиба.

5.
Перегнуть подогнутый край на изнаночную сторону на шири ну резиновой тесьмы плюс 3—5 мм, заметать подгиб.

6.
Вывернуть рукав на лицевую сторону. Проложить машинную строчку на расстоянии 1—2 мм от края внутреннего подгиба, оставив отверстие для продергивания резиновой тесьмы. Удалить нитки строчек временного назначения, приутюжить рукав.

7.
Рассчитать длину резиновой тесьмы по формуле: Оз + 2 см (на заход одного конца тесьмы на другой). Отмерить резиновую тесьму, продернуть ее в подгиб шва, концы тесьмы закрепить ручными косыми стежками или машинной строчкой.
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8. Оформить образец в альбом.

Проверка качества работы: 1) машинная строчка ровная, проложена на расстоянии 1—2 мм от края внутреннего подгиба; 2) концы резиновой тесьмы прочно закреплены; 3) влажно-тепловая обработка выполнена качественно.
ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА

Обработка нижнего среза короткого прямого рукава имитирующей манжетой на образце

.Ход работы:

1.
Уточнить длину рукава с манжетой. Ширина припуска на манжету равна 6—8 см.

2.
Раскроить деталь рукава.

3.
Отложить от нижнего среза рукава (на изнаночной стороне детали) припуск на манжету 6—8 см, провести прямую линию с помощью линейки и карандаша.

4.
Проложить контрольную линию строчкой прямых стежков по намеченной линии.

[image: image12.png]



5.
Сложить рукав лицевой стороной внутрь, уравнять срезы, сметать, стачать. Обработать срезы шва одним из видов обработки срезов, разутюжить шов.

6.
Подогнуть нижний срез рукава на изнаночную сторону, располагая срез около контрольной линии прямых стежков, заметать подгиб.

7.
Подогнуть обрабатываемый срез еще раз на изнаночную сторону по контрольной линии прямых стежков, заметать. Следить, чтобы строчка прямых стежков располагалась точно на сгибе.

8.
Вывернуть рукав на лицевую сторону. Застрочить складку: проложить отделочную строчку (длина стежка 4—5 мм) на расстоянии 7—8 мм от нижнего края рукава по изнаночной стороне детали, начиная от линии шва стачивания. Выполнить закрепку.

9.
Удалить нитки строчек временного назначения. Отогнуть манжету вниз, приутюжить.
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10. Оформить образец в альбом.

Проверка качества работы: 1) ширина имитирующей манжеты одииакоиая по всей длине; 2) отделочная машинная строчка ровная; .4) закрепка выполнена аккуратно; 4) влажно-тепловая обработка выполнена качественно.
ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА 
Соединение рукава с проймой

Ход работы:

1.
Проложить по окату рукава на расстоянии 15 мм от среза две машинные строчки (длина стежка 4 мм) для сборки (см. рис. 82, б).
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2.
Сложить рукав лицевой стороной внутрь, уравнять срезы, сметать, стачать. Обработать срезы шва одним из видов обработки срезов, разутюжить или заутюжить (в сторону переднего сгиба) шов.

3.
Обработать нижний срез рукава (по модели), отутюжить.

4.
Вывернуть изделие на изнаночную сторону, рукав на лицевую сторону. Вложить рукав в пройму, совмещая высшую точку оката рукава с плечевым швом, контрольные точки рука на проймы, шов рукава и боковой шов изделия, уравнять срезы. Наколоть рукав на пройму.

5.
Собрать окат рукава на сборку, распределить сборки равно мерно между контрольными точками.

6.
Вметать рукав в пройму мелкими прямыми стежками. Вметывание выполнять со стороны рукава, начиная от бокового шва.

7.
Втачать рукав в пройму со стороны рукава. Машинную строчку начинать на расстоянии 4—5 см от бокового шва изделия. Выполнить закрепку в конце строчки (проложить строчку н два ряда на расстоянии 3—4 см).

8.
Обработать срезы рукава и проймы вместе одним из видов обработки срезов. Приутюжить припуски шва на ребро, а затем заутюжить в сторону рукава.

Проверка качества работы: 1) машинная строчка ровная; 2) закрепка в конце машинной строчки выполнена правильно; 3) сборка по окату рукава распределена равномерно; 4) шов соединения срезов рукава и проймы обработан аккуратно, заутюжен в сторону рукава.

